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案例一： 
江西鹏琨环保科技有限公司医疗废物摩擦高温灭菌处

理技术装备 
一、技术适用范围 

适用于医疗废物集中化处置。 

二、技术原理及工艺 

摩擦高温蒸汽灭菌处理技术基于摩擦和高温的原理来

处理医疗废物。采用旋转刀片和固定刀片切割医疗废物，通

过摩擦产生热量形成高温，在温热蒸汽环境下，所有废料暴

露在密闭高温动态环境中，废料中的有机物质发生热解反

应，促使细胞自溶和崩解，达到消毒灭菌的目的。 

 

工艺流程图 

三、技术指标 

发热方式：旋切摩擦；额定功率 130kW～150kW;输入电

压：380V；调速方式：变频；测温方式：红外测温；最高灭

菌温度 138℃～155℃；控温方式：PLC 自动；冷却方式：风

冷、水冷；处置循环周期 25min～35min；减容率≥70%，减

重率≥30%；服务特性：连续运转；灭菌率 99.9999%；细菌
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清除指数 10～15；在-200Pa 真空(微负压)状态下运行。 

四、技术特点及先进性 

（一）减少排放：通过摩擦高温处理废物，可以有效降

解有害物质和减少废物的体积。相比传统焚烧技术，它产生

的废气排放更少。 

（二）资源回收：可以将废物转化为可利用的资源。可

以回收能源（如热能）和将灭菌后的物料还原，延长资源的

使用寿命。 

（三）土壤和水体保护：可以减少对土壤和水体的污染。

通过彻底分解废物和杀灭病原体，防止废物中的有害物质渗

入土壤和水体，从而保护环境生态系统。 

五、应用案例 

项目名称：江西省宜春市国投鹏琨环保科技有限公司医

疗废物摩擦高温灭菌处理项目 

项目概况：项目选址远离市区，避开饮用水源保护区，

并设置绿化带进行梯度绿化，避免项目与周边企业间的相互

影响。医疗废物尾气经处理后，外排挥发性有机物（ VOCs )、

HC1 等污染物浓度均可满足《大气污染物综合排放标准》。

项目废水经处理后可循环使用，外排生活污水可满足《污水

综合排放标准》的要求。设备采用隔声、消音及减振等措施，

各机械设备噪声值均可控制在《工业企业厂界噪声标准》III 

类标准范围。选用摩擦高温蒸汽消毒灭菌工艺，符合国家高

温蒸汽规范要求，不产生二恶英等致癌物，处置集毁形灭菌

于一体，灭菌率达 99.9999％以上。项目建成运营后，化学
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需氧量排放量约为 0.17 吨／年，可满足当地环保部门所确定

的项目污染物排放总量控制的要求。且环境效益明显，摩擦

高温处置技术通过高温处理废物，有效降解有害物质和减少

废物的体积。减量为 70%、减重为 30%。产生的废气排放通

过适当的处理系统进一步净化和控制排放物的质量。  

六、推广前景 

该技术装备杀毒灭菌技术先进，不产生二次污染，符合

日渐严苛的《斯德哥尔摩公约》国际要求；既能减碳降能，

又灵活便捷；既能用于集中化处置（可Ｎ台叠加），又可用

于移动式或者本院化（医废在本院处理）处理，既避免了运

输途中潜在的不安全因素，又可节约能源。项目落地竣工后，

江西省环保厅鉴于该技术的先进性，处置项目优于排放标准

的特点，将该技术装备作为示范项目向江西全省推广。  
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案例二： 
中铁工程服务有限公司集成化盾构施工渣土处理系统 

一、技术适用范围 

适用于盾构渣土、基坑渣土、泥浆等施工渣土的环保处

理和资源化利用。 

二、技术原理及工艺 

采用对盾构渣土进行原地处理的设计方案，通过均匀给

料、高压喷淋、振动筛分、洗砂旋流、高频脱水、快速絮凝、

自动压滤等处理环节,将盾构废渣变为洁净的砂石及干化的

泥饼。产出洁净的粗砂骨料，可用于工地就地利用和外售；

洁净的中细砂，可用于盾构注浆，就地其他利用和外售；得

到干化泥饼含水率低可直接外运，可回填利用或用作免烧砖

的资源化产品原料。解决了盾构渣土外运困难及环境污染等

诸多问题，实现了盾构渣土的减量化运输、资源化利用、环

保化要求。 

 

工艺流程图 
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三、技术指标 

粗砂骨料洁净，粒径范围：≥3mm，含泥率低于 2%；中

细砂洁净，粒径范围：74um～3mm，含泥率低于 5%；干化

泥饼粒径范围：≤74um，含水率低于 30%；处理能力 1000m3/d，

设备最小占地 480m2；渣土去除率≥90%。 

四、技术特点及先进性 

（一）渣土处理效果好、处理能力强。针对盾构渣土特

性对设备喷淋系统、自循环系统、筛分系统等做针对性设计，

保证筛分效果，保证粗砂、细砂洁净度，提高设备处理能力。 

（二）适应性强。系统有多级配置、多级配件和多种布

置形式，可以满足不同项目对处理量、处理能力、场地布置、

地质条件的要求。 

（三）模块化、集成化、智能化。系统模块化、集成化

程度高，占地小，易布置，调整灵活；配备智能化控制系统，

操作简便。 

五、应用案例 

项目名称：深圳地铁 14 号线六约北站轨道交通施工项

目 

项目概况：项目应用集成化盾构施工渣土环保处理及资

源化利用技术，投资规模 1200 万元。项目应用后：共计处

理盾构渣土约 20 万 m3，外运渣土体积减少约 5.8 万 m3，运

输成本减少 1508 万元，产生粗骨料 4.4 万 m3，细砂 3.7 万

m3，材料成本减少 823 万元，节约土地资源 0.83km2。对地

铁施工隧道产生的盾构渣土进行分级固液分离，得到的粗
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砂、中细砂、泥饼和水，且产物无环保运输风险。实现盾构

渣土的减量化、环保化处理及资源化利用。实施周期 2～3

个月。 

 

六、推广前景 

随着深入贯彻绿色发展战略的落实，实现“碳达峰”“碳中

和”目标，各地提出“无废城市”建设。未来三年，预计该技术

装备将占全国市场总份额的 30%，年销售量每年 20 台套左

右，每年产值将达到 1 亿元以上。工程渣土污染物的减排能

力达到 500 万 m3/年，工业废水污染物的减排能力达到 400

万 t/年，减少碳排放量达 50 万 t。 

七、支撑单位信息 

支撑单位名称：中铁工程服务有限公司 

联系人：谭远良 
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联系方式：18380590886 
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案例三： 
太仓金马智能装备有限公司建筑固废协同处置技术装

备 
一、技术适用范围 

适用于建筑装修固废、建筑拆除固废、大件固废的无害

化处置和资源化利用。 

二、技术原理及工艺 

装修固废、拆除固废和大件固废通过分类收集、预处理、

破碎及多级分选后，按处置利用途径分为：资源化再利用类、

可回收类、焚烧类，可实现 100%无害化处置及 98%综合资

源化利用。再生骨料和渣土属于资源化再利用类，再生骨料

可制备再生混凝土及混凝土制品、砂浆、砖/砌块/板材等新

型墙体材料、也可作为级配碎石回填筑路；高品质渣土可制

备生态功能陶粒、装饰陶板、烧结砖/砌块，低品质渣土可填

坑造地；废旧金属可回收再利用，可燃物可送至垃圾焚烧站

焚烧发电。 

建筑（装修/拆除/大件）固废采取“预处理+多级破碎+多

级筛分+多道分选”的分拣技术，系统采用高效高可靠的筛分

设备、磁选设备、可多级精确分选的风选装备以及智能分选

装备等核心产品，实现了将建筑（装修/拆除/大件）固废杂

料中的磁性金属、有色金属、渣土、轻物质可燃物以及成品

骨料之有效分离，把垃圾中的轻物质和铁料分选出去，产出

各种粒径的再生砂石骨料，以达到不同组分物料进一步资源

化的要求。 
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工艺流程图 

三、技术指标 

单台总处理能力≤87.5t/h；其中建筑装修、拆除混合固废

处理能力≤62.5t/h、大件固废处理能力≤25t/h；固体废物处理

率>99.99％；项目整体资源化率：≥99%；骨料含杂率≤1%。 

四、技术特点及先进性 

建筑固废协同处置及高品质资源化利用工艺技术装备

是将建筑装修固废、拆除固废以及大件固废处置生产线进行

科学设计与集成，包括建筑装修固废处置模块、建筑拆除固

废处置模块和大件固废处置模块，三个模块共享破碎系统，

节约空间及成本，三个模块可单独运转也可同时进行，具有

节约性和灵活性的特点。 

五、应用案例 

项目名称：启东循环经济产业园建筑垃圾处理项目 

项目概况：项目总投资约 2 亿，属于启东市建筑（装修）

垃圾特许经营项目。项目总建筑面积 27568.36m2，拆除垃圾
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资源化处置能力 15 万吨/年（500 吨/天）；装修垃圾资源化

处置能力 15 万吨/年（500 吨/天），环保再生砖 2500 万块/

年，提供安装、调试、培训、售后维护等一站式服务。 

 

 

 

六、推广前景 

未来随着国家对建筑固废排放管控日趋严格、建筑固废

再生资源化利用工作的进一步推进，以及公司销售围的不断

拓展，长三角城市群、京津冀城市群、珠三角城市群、长江

中游城市群和成渝城市群等地区都将是金马装备建筑固废
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协同处置生产线未来业务拓展的目标市场。预计三年后每年

新上相关处置生产线 50 条，每年可减少建筑固废约 2000～

4000 万吨，营业收入 3～4 亿元，全国市场普及率达到 4.5%

左右，长三角地区市场普及率力争达到 15%，经济、社会、

环境效益显著。 

七、支撑单位信息 

支撑单位名称：太仓金马智能装备有限公司 

联系人：顾雪芳 

联系方式：18306228188 
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案例四： 
山东施卫普环保科技有限公司干式吸尘车 

一、技术适用范围 

适用于道路工程施工，水泥厂、煤场等领域重粉尘处理。 

二、技术原理及工艺 

整车结构包括有车厢、反向风调节机构、空腔、隔断、

挡风板、排风罩和引风机。车厢的顶部连接设置有排风罩，

排风罩便于吸尘车在工作时将风循环排出，排风罩的出风口

处设置有挡风板，挡风板底边通过铰链与车厢顶部相连接，

挡风板可将排风罩的出口封闭，以便形成风流的反向内循

环，在车厢顶部设置有反向风调节机构，反向风调节机构包

括固定板、排风口、风门、气缸、轴承座、内连杆、摇臂连

杆、连接杆 A、气缸固定座。设计合理，操作简单，重点是

基于反吹风控制的应用，通过对风门的交替开启，实现了气

流在车厢内部的循环使用，可对两空腔下部设置的滤筒进行

轮流清理，改变了以往吸尘车车内粉尘过滤系统内滤筒堵塞

必须拆卸滤筒进行清理的传统方式。设备工作时由副发动机

通过传动轴连接固定式过桥传动系统(固定式传动系统和悬

浮式传动的区别，固定式不会随着副发动机加减速而产生不

规则大频率震动），固定式过桥一端连接自动离合器，自动

离合器通过皮带连接风机轴承箱，带动风机运转使真空仓产

生负压，带动气流的运转；工作面垃圾通过边刷以及吸盘内

滚刷的清刷，随气流进入箱体内，粉尘垃圾进入垃圾仓，大

颗粒的废料通过重力从垃圾仓的前端以及四周向中间沉积，



 1  

轻微的粉尘均匀轮到垃圾仓内经过过滤仓的过滤后，工程垃

圾被隔离到底部垃圾仓，过滤后的洁净空气经过风机排出。 

三、技术指标 

吸尘风量 1.8×104m3；清扫速度：5km/h～20km/h；清扫宽

带：2400mm～2900mm；垃圾箱容量≥5.5m3；扫净率≤99%；

作业能力：5×103～1×104m2/h；吸入颗粒直径≤100mm，扫净率

≥99%，粉尘颗粒吸净率≥99%，粉尘逸出率≤0.5%。 

四、技术特点及先进性 

（一）利用反吹风控制的应用，通过对风门的交替开启，

实现了气流在车厢内部的循环使用，可对两空腔下部设置的

滤筒进行轮流清理，改变了以往吸尘车车内粉尘过滤系统内

滤筒堵塞必须拆卸滤筒进行清理的传统方式。 

（二）采用了垃圾进口开关装置，可防止车厢内的垃圾

从吸尘口掉落，能有效控制灰尘和垃圾倒流，提高了清洁效

果。 

（三）采取负压吸尘的方式，可吸取路面的尘土及细小

颗粒，克服了传统的技术的不足，垃圾和杂物的清扫率达到

95%以上。 

五、应用案例 

项目名称：内蒙包钢集团绿化公司采购清扫设备项目 

项目概况：内蒙包钢集团绿化公司因现有清扫设备不能

完全满足厂区清洁环境的需求，经公司研究在 2022 年 7 月

发布了采购清扫设备的通告，全国清扫车行业 12 家企业参

与了项目竞标。我公司积极参加，派车行驶几千公里，给有
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关人员进行现场演示，最终在价格、演示效果完美的情况下，

顺利拿下了采购 11 台施卫普干式清扫车的项目。 

内蒙包钢集团绿化公司原有其它品牌清扫车 20 台，洒

水车 10 台，对集团公司的厂区及道路进行清扫作业，采用

水车上面的高压水枪把路面上的尘土吹到路边，再使用其它

清扫车清理，由于道路灰尘较大，经常堵塞下水道，并且水

干之后尘土依然飞扬，达不到环保要求。使用施卫普干式吸

尘车后，一人操作设备，方便管理，没有二次污染，能够独

立完成从清扫、吸尘、转运到倾倒的一系列工作，清扫后使

用水车洒水增加空气湿度即可，成功的解决了路面施工污染

扬尘的难题。干式清扫不洒水，解决北方冬季不能洒水无尘

清扫问题，减少洒水频次，节约水资源；采用智能遥控无尘

卸料，一人遥控智能控制，随机卸料; 废料收集后可以回收

再利用 ，卸料时配备无尘卸料防尘罩，全程覆盖，卸料时

不产生二次扬尘; 提高工作效率，降低了清洁成本，提供了

清洁效率，减少了粉尘污染和个人劳动强度，真正做到节能、

环保、经济。完全能满足厂区及道路 13 万平方米的清扫工

作，比以前节省清扫车 9 台，洒水车 5 台，每年节约设备

购置资金 900 余万元，节约车用柴油 132 万元。 
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六、推广前景 

施卫普干式吸尘车不但可以清扫垃圾，而且还可以对道

路上的空气介质进行除尘净化，既保证了道路的美观，维护

了环境的卫生，维持了路面的良好工作状况，又减少和预防

了交通事故的发生，进一步延长了路面的使用寿命，降低环

卫工人的工作强度，提高了工作效率，减少了扬尘等二次污

染，是环卫清洁及物料回收的优选产品，被誉为“道路施工

无尘清扫专家”，对国家环境建设，城市清洁以及个人都具

有重要意义，符合国家在环境方面发展战略的要求，节能环

保、经济和社会效益显著，十分有益于推广使用。产品发展

前景远大，产品高效、科技含量高，未来三年，施卫普干式

吸尘车年产值能够达到 1 亿元，销售数量 300 台，在同行业

中占据市场 85%以上的份额。 
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七、支撑单位信息 

支撑单位名称：山东施卫普环保科技有限公司 

联系人：桑向明 

联系方式：17553739696 
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